Project No. : K70101
PRESSURE TEST CERTIFICATE |Project Name : ASU KOSICE TF
Client

Subcontractor : VAM _
Subcontract No. 5.6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 015/09/05
SYSTEM
RISK CATEGORY I
PID No. Line Size Line No. Area Isometric No. Material Class
010/010 250 O 20006 TF 250020006 1.4541
010/010 25 0 20008 TF 25026008 Monei
010/010 26 O 81020 TF 25081020 1.4541
Test Pressure: 44 bar Test Duration; 30 min
Test Medium: N Manometers No.: 0 - 100 bar, 605991

Speclal requirements / comments:

Od ventitov UK20013 a UK 20014 po napojenie do exist. potrubia.

Tiakova skiska bola prevedena za Géasti in3pektora Technickej indpekcie SR v Kasiciach ale bez predio-

Zzeného osvedcenia o konstrukénej dokumentacii realizovangj stavby.
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VAM GmbH & Co Anlagentechnik
und Montagen
A. Bernolaka 10, Ruzomberok

PROTOKOL O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKACH
ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA &. 015/09/05

Miesto stavby:

AIR LIQUIDE - U. S. STEEL s. 1. 0. KoSice

ASU No. 9 Kosice

Oznadenie skisaného
potrubia:

250 O 20006, 25 O 20008, 25 O 81020

Prevadzkové podmienky:

Najvyssi pracovny pretiak:
4,0 MPa :

Najvyssia pracovn4 teplota:
-196°C

Parametre rozvodu:

Menovita sveilost’: DN 250, 25

Material: tr. 1.4541, Monel

Potrubie bolo podrobené stavebnej a

tlakovym skugkam podfa STN 130020, NV 5676/02 a STN EN 13480

- spravnost uloZenia a jeho spado-
vanie

- Upinost’ dokumentacie

Stavebna skiaska Skuska odolnosti Skaska tesnosti
Déatum skasky: 07.09.05 Datum skusky: 07.09.05 Datum skusky: 07.09.05
- umiestnenie vystroja potrubia Skasobny pretlak: | 4,4 MPa | SkaSobny pretlak: 4,0 MPa
- funkcie uzatvéracich zariadenf Skisobné médium: N2 Skusobné médium: N2
- dokoncenie a kalta zvAralsiJoh | skagobnd doba: | 30min. | SkiSobnadoba: | Joliidly

PouZité meracie pristroje:

kontrolny deformaény
manometer 0 — 10 MPa

160 mm

v. €. 005991

PouZité meracie pristroje:

kontrolny deformaény
manometer 0 — 10 MPa

2160 mm

v. €. 005991

Potrubie vyhovuje danym prevadzkovym podmienkam. Skis$ka odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem Gspesna.

0d ventilov UK20013 a UK 20014 po napojenie do exist. potrubia. Tlakova skiiSka bola prevedend za
tidasti inspektora Technickej inSpekcie SR v Kosiciach ale bez predloZeného osvedéenia o konstrukénej

dokumentacii realizovanej stavby.

Za objednavatefa

V Kosiciach dra 7.9.2005

Zgzhotovitela




Vgrobca potvrdzue, Ze vyrobok zodpoveda svojou kvalitou a vyhotoventm STN EN 837 a Jo v 2mysle Obchodného zakonnika kompletny.

P, OSVEDCENIE O KVALITE A KOMPLETNOSTI VYROBKU / OSVEDGENI O SHODE A KOMPLETNOSTI VYROBKU
S PREMATLAK
M Vyrobee potvrzuje, Ze vyrobek odpovidé svou kvalitou a vyhotovenim STN EN 837 a je v smystu Obchodnfho z&konniku kompletnl,

ade in Slovakia

SKUSOBNE OSVEDCENIE / ZKUSEBNI OSVEDCENI Vyrobné gislo / Vyrobni &islo: 005991
Predmet kontroly / Piedmét kontroly: Deformaény tiakomer Meraci rozsah / Maficl rozsah: 0-10
Typ tlakomeru / Typ tlakoméru: 13313 Jednotka / Jednotka: [MPa}
Vyrobca tlakomeru / Vyrobee tlakoméru: Prematiak a.s. Trieda presnosti / Tiida pfesnosti [%}: 1
Teplota okolia / Teplota okoif: T 21°C Atmosféricky tlak / Atmosfericky tiak: 97,05 kPa
Typ kontroly / Typ kontroly: c Kombinovana kontrola nahor a nado! Relativna vihkost' / Relativn{ vihkost: 35 %RH
Kontrolovany rozsah / Kontrolovany rozsah: 0,000 az 10,000 MPa -
Poloha tlakomeru / Poloha takomé&ru; zvisla / svisla o
Skii3obné médium / Zkusebné medium: voda 051
Presnost etaldnu / Pfesnost etalonu [%}: 0,1 Chyba[%] 04
PouZité etalény / PouZité etalony: STZ/, v.& 180010 0.3
Poznamka / Pozndmka: Etalén mal po&as skisky platné overenie, 02
Zaver kontroly / Zavér kontroly: Vyhovuje triede presnosti 04
Zakladné chyba tlakomeru (nellnearita, hysteréza pri kombinovanej kontrole) z kontrolovaného 00
rozsahu: ; 0.1
0, -
0,51% o'fooo 2,000 4,000 6,000 10,000
Kontrolny bod ¢. Hodnota tlakomeru Etalénova hodnota Absoltitna chyba Chyba z kon. rozsahu
[MPa] [MPa] [MPa] [%])
1 0,000 0,000 0,000 0,000
2 2,000 1,974 0,026 0,264
3 4,000 3,971 0,029 0,291
4 6,000 6,008 ] -0,008 -0,077
5 10,000 10,010 -0,010 -0,102
6 10,000 10,010 -0,010 -0,102
7 6,000 6,016 -0,016 -0,156
8 4,000 3,971 0,029 0,291
9 2,000 1,950 0,050 0,501
“ 10 0,000 -0,008 0,008 0,079
Miesto kontroly / Misto kontroly: Skisobiia . D4&tum Kontroly:/ Datum kontroly: 10.3.2005
Kontrolu vykonal / Kontrolu provedl: Kavicka Petliatka: o ’ ) o PN

NAVOD NA OBSLUHU A MONTAZ

Tlakomery z produkcie PREMATLAK a.s. sa m&Zu pouZivat' na meranie tiaku prostredi, pre ktoré st uréené a ktoré majli vyznagené na Ciselniku. Ak nie je tiakové prostredie
uréené, smie sa tlakomer pouzit na meranie tlaku takych prostredi, ktoré nekryStalizuji a nespdsobuji kordziu sicasti prichadzajlicich do styku s tymto prostredim.
Tlakomery svojim vyhotovenim zodpovedajii norme STN EN 837 Cast 1 aZ 3 (ustanovenia &. 9 a 10).

* Tlakomery uréené na meranie tiaku kysifka nesmi prist do styku s olejmi a tukmi. «

Pracovné podmienky: -
Tlakomery sa mozu pouZivat v zakladnych, studenych a horticich prostrediach, ako aj v uzavretych priestoroch so suchou a vihkou tropickou klimou. Tlakomery nie je mozné

pouzivat v prostrediach so zvySenou alebo extrémnou agresivitou (definicie podfa STN EN 60 529).
r “adavky na pouZitie tlakomerov, presnost, hysterézia, vplyv teploty, kolisania tlaku a mechanickych vibracii si definované v &l. 9 STN EN 837,

Az
Na upeviiovanie sa smie pouzivat’ vyhradne Stvorhran alebo Sesthran na pripajacom Eape, nikdy nie puzdro tlakomera. U tlakomerov vybavenych korektorom nuly je potrebné
skontrolovat' polohu ukazovatefa oproti nulovej znacke. Pripadn4 odchylka sa odstrani ot&anim nulovacej skrutky smerom doprava alebo dofava.
U tlakomerov pinenych glycerinom je v puzdre uzavrety glycerin, ktory pri umiestneni tlakomera v prostredi s nizSou alebo vyS§ou teplotou okolia menf svoj objem a tak ovplyviiuje
merané lidaje. Z toho ddvodu je potrebné po namontovani tlakomera vymenit tesniacu skrutku v homnej ¢asti puzdra za skrutku s otvorom, ktora je dodavana spolu s tlakomerom.
Cez tento otvor bude vnitorny priestor tlakomera spojeny s okolitou atmosférou.
Tiakomer musi byt fahko pristupny, nesmie byt vystaveny vplyvu salavého tepla, vibracidm, lakovym narazom a rychlym kolisaniam tlaku. Musf byt namontovany v polohe
oznadenej na Ciselniku. Pred ohriatim vriacou alebo prehriatou kvapalinou alebo parou treba tiakomer chrénit dostatodne dihou kondenzacnou slutkou, pripadne inym chladiacim
zariadenim. Tlakomer je potrebné umiestnit’ v rovnakej vyske ako odber flaku. Ak nemozno tito podmienku spinit, treba najma pri malych hodnotach tlaku poéitat s vplyvom
vySkového rozdielu.
Medzi pripajacie potrubie a tlakomer sa na odvzdu$iiovanie a prefukovanie potrubia vklada tlakomerny kohtit (do najvacsieho pracovného pretlaku 1,6MPa) alebo ventil (do
najvadésieho pracovného pretlaku 60MPa).
Pred prefukovanim potrubia s priamym uzavieracim ventilom treba tlakomer demontovat..
Pri kontrole nuly sa tlakomer spoji s atmosférickym tlakom prepnutim kohtita alebo uvornenim odvzduSiovacej skrutky ventila. Kohiit sa musi prepajat pomaly, aby nevznikol

tlakovy néraz, ktory by mohol Hakomer poSkodit.

ZARUGNY LIST REKLAMACIA
Vyrobea poskyluje zaruku na kvalitu, vyhotovenie a funkeiu vyrobku v zmysle §135 a Reklaméacia tlakomera je uznana v pripade, ak st splnené podmienky vyrobcu a to:
§198 za&konnlka 45/1983 Zb., a to podas 24 mesiacov od datumu predaja pri dodrZani predloZeny zarucny list zodpovedaijtici reklamovanému tlakomeru, &fslo fakttiry o
podmienok prevadzky vyrobku definovanych v €.9 STN EN 837-Cast 1 aZ 3 a ndvodu zaplateni lakomera, neporu§ena plomba u tlakomerov ktoré sit zaplombované a st
na montaz. dodrzané podmienky navodu na obsluhu a montaz.
Balil: Skual: Datum:
Datum predaja: Peciatka predajnej organizacie:

Z3ruéné a mimozarudné opravy vykonava v SR: Zirutné a mimozaru&né opravy vykonava v CR:
Vyrobca: PM-INVEST spol. s r.0. PRESSTEMP s.ro. SPOGAS MONTGAS a.s. St S_trén:c,k)": ELMEP
PREMATLAK a.s. Textilna 23 Doudlovecka 48 Na sklipku 613/2 Velkomoravska 87 V Rizovém tdoll 556
nam. Dr. A, Schweitzera 194 034 06 Ruzomberok P.0. Box 296 400 07 Usti nad Labem 695 01 Hodonin 278 01 Kralupy n. V1,
916 01 Stard Tura Tel.: 044/4325235 305 96 Plzen Tel.: 047/5503103 Tel.: 0628/321958 Tel.. 0205/712206

) STN EN 10204+A1

Tel.: 032/7753580 Tel.: 019/7320780
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List1

VAM

__VOEST MONTAGE

Stranka 38

250 O 20006
Welding| DN | Q@ | WelderNo __Protoc.No .
1A 250 273, 96 | 3285-2005
2A Kap 21,3 . 96 = 71/2005
3A 250 | 278 | 97 | 32852005
4A Kap 21,3 96 | 71/2005
5A 250 273 96 | 3292-2005
BA 250 273 96  3315-2005 |
7A 250 | 273 | 97 32112005 |
8A 250 | 273 . 96 3315-2005 |
9A 250 . 273 | 96 3211-2005 |
10A 250 273 97 . 3390/2005
11A 250 273 96 32022005
12A 350 o
13A 500 | ) |
14A 500 - : R
15A 250 ., 273 | 48 32852005
. 18A  Kap | 213 97 . 8912005
1B | 250 273 96 © 3285-2005 |
28 Kep | 213 | &7 782006
3B 25 37 96 3316-2005
4B 25 337 96  3316-2005 |
5B 25 | 337 96  3316-2005
6B | 25 87 97  3456:2005
7B | 25 37 . 9 _ 3316-2005
8B Kap | 337 . 97 782005
9B 250 | 273 97  3285-2005
10B__| e S
1B | Kap |, 337 | 97 = 782005 °
1260 250 273 | 99 32852005
13B | 250 273 | 9 3315-2005
148 | Kap 213 | 97 . 89/2005
15B 250 273 99 ' 3285-2005
16B 250 273 97 3285-2005
17B Kap 21,3 97  89/2005
18B 250 | 273 96 . 3315-2005
198 250 . 273 96 | 3285-2005
208 Kap | 337 | 97 . 89]2005
2B | Kap | 337 97 | 89/2005
2B | 250 | 273 96 | 3285-2005
28B 250 | 273 96 3315-2005
29B 25 337 | 97 | 3456-2005 |
308 25 | 337 97 | 3456-2005
31B 25 337 97 | 3456-2005
32B 25 33,7 97 | 3456-2005 |
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OF WELDING s.r.0.

Diha 88
01009 Zilina, Slovakia
1el/fax:04 /5006699
mobil:0905 253 069
e-mail.c-cw@c-cw. sk

CONSULTING&CONTROL

Penetrant lesting protocol

Protokol o kapilarnej skaske

Protokol /Report

71/ 2005
List.e. /Sheet No.

1/1

Vyrobea/Producer AIR LIQUIDE

Objednavatel! Customer: USS KosSice

Popis zvaru/ Description of weld

250-020006

Cislo vykresu/ Drawing No.: AIR LIQUIDE

Priemer/ Druh zvaru/ Material/ PoZadovany stupefi kvality
Diameter Type of weld Material Permitted degree of quality
Hribka/ Druh vyroby/ Rozsah kontroly/ %, 1
Thinkness Mode of operation Range of control

Luxmeter/Luxmeter LX105 Skiska bola vykonana podla/ Examination ace to:

Druh osvetlenia ) Intenzita sv tla 10001 STN ENS571-1
Huminatic 1 mixed Light intens: » VX | Hodnotenie podPe/ Valuation of imperfacc to: STN EN 1289
Penetraény materia ) Cistig . Penetraény ¢as . |Tepiota
Penetrant type ai{elhng'N ordtest Cleaner Ralnlger 87 Time of action 20min Temperature
Penetrant Vyvojka . Vyvolavaci tas :
Penctrant Kontrastrot 88 Entwicler Entwicler 89 | )" of developm 20min 20 °C
Cislo zvaru| Cislo zvirata  Rozmer Chyba | Velkostehyby | Hodnotenie” | ' Foznimka
Weld No I Welder No Dimension ‘ Defect k Dimension of defects Vatuation Remark
i :
| {
2A | 96 ; | 1
A | 96 | | 1

General evaluation:
ZVARY VYHOVELI

Datum skasky/  Date of examination

3.9.2005
Micsto skaSky/ Place of examinatior
KoSice

Skasku vykonal Name of exam.

Ing. Pavol Vigiiovsky

Vyhodnotil  Falvated

025/05/11 025/05/11

Ing. Pavol Vistiovsky

Dia Dare 3. 9, 2005

CONSUL/ }G &C
Sig6afarSahitslaiiy
Ing” Fayah 3

DR Pole 378503327 iA

5oy e s
18022257020 DIG £00R1TRINTHM




CONSULTING&CONTROL o, . Vv Protokol /Report
OF WELDING s.r.0. Protokol o kapilarnej skaske 78/ 2005
01000 Tn. Slovakia Penetrant testing protocol List.c. /Sheel No.
lel/Max:04 /5006699 1 /1
mol{il:O‘)OS 283 069
e-mail:c-cw@e-cw.sk Vyrobew/ Producer AIR L IQUIDE
Objednavatel/ Customer: USS KoSice
Popis zvaru/ Description of weld Cislo vykresu/ Drawing No.. AIR LIQUIDE

250 O 20006

Priemer/ 25 Druh zvaru/ Material/ Pozadovany stupeil kvality
Diameter Type of weld Maierial 1.4571 Permitied degree of quality
Hribka/ Druh vyroby/ Rozsah kontroly/ % 1
Thinkness Mode of operation Range of control

Luxmeter/Luxmeter LX105 Skagka bola vykonana podla/ Examination ace to:

Druh osvetlenia
THuminatic 1

Intenzita sy tla
mixed Light intensi 10001x

STN EN571-1
Hodnotenie podla/ Valuation of imperface to: STN EN 1289

Penetratny materi . Cisti¢ . Penctraény Cas Teplota
Penetrant type éﬁellmg-Nordtest Cleaner Rainiger 87 | fime of action 20min Temperature
Penetrant Vyvojka : Vyvolévaci Cat
Penetrant Kontrastrot 88 Entwicler EntWICIer 89 Time of developpm 20mm 20 OC
Cislo zvaru’ Cislo zvarata Rozmer Chyba Vefkost chyby Hodnotenic ‘5 Poznamka
Weld No 4 Welder No Dimension Defect Dimension of defects Valuation 1 Remark
2B 97 1 ;
8B | 97 | 1
H
uB | 97 1
4B | 97 1
General evaluation:
Zvary vyhoveli.
Déatum skdky/ Date of examination| Skasku vykonal Name of exam. | Vyhodnotil Valuated LN e, 19, 2006; vvl\
19. 9. 2005 Ing, Pavol Visiiovsky |Ing. Pavol Visnovsky | QEWELLING
Micsto skasky/ Place of examinatior bihé " ")l (‘/ﬂw"' “Vm‘/
C o - LAl i W
Kogice 025/05/11 025/05/11 COSR0 DI s 3o




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Vigilovsky
DIhé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 41 - 500 66 99

Protokol/Report:

Protokol o sktuske preziarenim |3390/2005

Radiographic examination report |
List &./Sheet No. 1/1

Vyrobca/Producer VAM GmbH

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: 020006

Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupefi kvality
Diameter 250 Weld type v Materidl / Material 14571 Permitted degree of quality
Hrabka 8 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control

Zdroj/Source ir192

Aktivita Ziarica / Intensity 33 Ci

Skska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podia/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskovad Druh filmu/Film type Mierka/lIQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 265 AGFA D5; Druh (olii / Expozicny ¢as / Exposure time Distance surface-film
Screen lype:0,027 imin36sec 0-1mm
o Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote .
Zvarag - - Zcernanie | _. , ; Poznamka
Welder Cislo /Sp |Zvar Weld Usek / Section drot’ Density Zistené chyby / Detected defects |nie Degree Remark
Number/Sp Last wire
< 97 020006 10A 0-28 w13 3,2 5012 v
2465 w13 3,2 504 \
60-0 w13 3,3 504 )
"y
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skisky/Date of examination 6.9.2005 Skusku vykonal/Name |Vyhodnotil / Valuated Frantisek [Dna / Date 79 005
of exam. Frantisek |Visnovsky1A156/02 Signature ar}d
Vidnovsky1A156/02

Vysvetlivky / Notes:

V . Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD o) Ihe

u. \va‘

WO a3Rs7azl NG 69021

(,ONbU éﬂ .
nQ avol V\oN‘ VQ'\Y VA

O\O 3'7° 0‘3 32



CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visitovsky
Dlhé Pole 323
013 32 Zilina
tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

c-cw@c-cw.sk

Protokol o skiiSke preZiarenim

Protokol/Report:

3211/2005

Radiographic examination report

List &./Sheet No.

11

Vyrobca/Producer  VAM GmbH

Objedndvatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld  USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: O 20006

Priemer Druh zvaru . PoZadovany stupeil kvality
Diameter 250 Weld type M Materidl / Material 1.4841 Permitted degree of quality
Hrabka 5 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control

Zdroj/Source 1r192

Aktivita Ziari€a / Intensity 15 Ci

Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12

517, STN EN 13 480.6

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova

vzdialenost/Focal distance 130

Druh filmu/Film type: |Mierka/lQl: 10FEEN

AGFA D§; Druh félii / { Expoziény &as / Exposure time

Vzdialenost povrch-film
Distance surface-film

Screen type: 0,027 27sec 0-1 mm
PP Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote .
ﬁ‘::; Cislo /Sp Zvar l'Jgser Section drot de;r:saige Zistené chyby / Detected defects | nie szr::;nﬂl:a
Number/Sp | Weld Last wire Degree
96 0 20006 1 0-25 w13 3,5 5012 \'4
23-64 w13 3,4 5012 \
62-0 w13 3,5 513 v
96 0O 20006 2 0-26 wi3 3,5 5012 Vv
24-66 w13 3,4 5012 Vv
63-0 w13 3,5 5012 Vv
97 0O 20006 3 0-21 w13 2,5 5012 \4
14-62 w13 2,6 5012 \
60-0 w13 2,5 504 \J
96 0O 20006 5 0-26 w13 2,7 5012 \'
24-66 w13 2,6 504 \
64-0 w13 2,7 504 \4
97 0 20006 7 0-24 w13 2,8 504 V'
22-63 wi3 2,8 5012 \4
60-0 w13 2,7 504 \4
96 O 20006 9 0-25 w13 3 5012 Vv
23-65 wi3 3,1 2011,504 \
63-0 w13 3 5012 \
r—#

Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skusky/Date of examination 5.7.2005 Skusku vykonal/Name Vyho tll/ Valuat Dia / Date  6.7.2005
of exam.; Miroslav 54/0 Signature and stamp
Orco 04/10531 .
Vysvetlivky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED / CONSULTING & CONTROL
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED OF WELDING

R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

ing. Pavol VISNOVSKY

Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA
180:33857920 DIC 6802178437/691




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visiiovsky
Dihé Pole 323

a’W‘y’%a
7 e, )
o % 013 32 Zilina

Protokol o skuske preziarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report:
3456/2006

List &./Sheet No.  1/1

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421-41-500 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

C:OWEAIC-OW. Sk

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: O-20006
Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupefi kvality
Diameter 25 Weld type v Materidl / Material 14671 Permitted degree of quality
Hritbka 9 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
Zdroj/Source r192

Aktivita Ziarida / Intensity  29Ci

Skuska vykonana podla/Examination acc. to; STN EN 444,

STN EN 14 35

Hodnotenie podia/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12

517, STN EN 13 480.5

Frantisek Visnovsky1A156/02

Visnovsky1A156/02

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova jDruh fitmu/Fitm type Mierka/IQ!: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 350 AGFA D$; Druh folii / Expoziény &as / Exposure tim/ Distance surface-film
Screen type:0,027 imin55sec 0-1mm
- Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote .
x;;a; Cislo /Sp |zZvar Weld Usek / Section drét' Zéirjize Zistené chyby / Detected defects |nie Degree P;it:;’r::a
Number/Sp Last wire
97 0-20006 6B X W13 3,5 504 \
Y W13 3,5 504 vV
97 0-20006 29B X W13 3,5 504 v
Y W13 3,5 504 v
97 0-20006 308 X W13 3,4 5041 v
Y W13 3,4 504 \
97 0-20006 31B X W13 3,3 504 3%
Y W13 3,3 504 \
97 0-20006 32B X W13 3,4 504 Vv
Y W13 3.4 5012 v
87 0-20006 358 X W13 3,5 §012 \
Y W13 3,5 5012 )
97 0-20006 368 X W13 3.4 5041 )
Y W13 3,4 604 Vv
87 0-20006 378 X W13 3,3 5041 \Y
Y W13 3,3 5012 v
97 0-20006 388 X W13 3,4 504 \
Y W13 3.4 504 Vv
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
// i
Datum skusky/Date of examination 20.9.2005 Skusku vykonal/Name [Vyhodnotil / Valuated BUEY 2005 , ]
of exam. Frantisek %%:‘a?ﬁ%%ﬁgg\ IRaor,
¥ ) NENEVIT y

Vysvetlivky / Notes:

V. Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED

N @ Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

L e Bl s o
Dive Fole 323, 013 3//ZUNA

B

TR,

D 33857 LA
s IBEETA20 i ._\9\23 78437




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Visiiovsky

Dihé Pole 323

013 32 Zilina

Protokol o skuske preziarenim
Radiographic examination report

Protokol/Report;
3316/2006

List &./Sheet No.  1/1

tel: +421-41-500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

Vyrobca/Producer VAM GmbH

coew@e-cw sk

Objednavatel/Customer US Steel Kosice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.: 260-0-20006

Priemer Druh zvaru . '

Diameter 250 Weld type v Material / Material 1.45.41
Hrubka 5 Druh vyroby Rozsah kontroloy

Thickness Mode of operation Range of control

Pozadovany stupe kvality
Permitied degree of quality

Zdroj/Source 1r182

Aktivita Ziari¢a / intensity 45 Ci

Skugka vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444,

STN EN 14 36

Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to;: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova {Druh filmu/Film type Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 275 AGFA D5; Druh folii / Expoziény das / Exposure time Distance surface-film
Screen type:0,027 56sec 0-1mm
o Radiogram/Radiogram Posledny | . . Vyhodnote .
\/Z,\;/;rda; Cislo /Sp |zvar Weld Usek / Section dr(')t‘ Zgzr:sai?;e Zistené chyby / Detected defects |nie Degree P;z;r::;r::a
Number/Sp Last wire
96 0-20006 6A 0-27 W14 3,5 504 \Y
25-62 W14 3,6 5041,5012 \
60-0 W14 3,6 5012 Vv
96 0-20006 8A 0-26 W14 3,5 5012 Vv
24-60 W14 3,5 5012 Vv
58-0 W14 3,5 5012,5041 Vv
96 0-20006 138 0-26 W14 3,5 5012 Vv
24-61 W14 3,6 516,5012 \
59-0 W14 3,6 504,5012 )
96 0-20006 188 0-26 W14 3,6 5012 \
24-63 W14 3,5 515 Vv
60-0 W14 3,5 504 \
96 0-20006 28B 0-26 W14 3,5 5012 \
2463 W14 3,6 5012,514 \
61-0 W14 3,6 5012 )

Celkove hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED

Datum skusky/Date of examination 3.8.2005

Skiisku vykonai/Name
of exam.: Miroslav
Oréo 04/10531

Vyhodnotil / Vaiuated
Miroslav Orco04/30531

Dna/ Date 4.8.2005
|Signature and stamp

Vysvetlivky / Notes:

R: Opravovany zvar /

V @ Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED

el

REPAIRED WELD | .
N Pavol v
Dihe Pols ;

1CQ aassan

CONSULTING & CO

OF WELDING
ol VISNOVSK
323, 013 32

O OIS Gaqny 7

NTROL

ZILINA
8437/501




CONSULTING & CONTROL OF WELDING . .. } Protokol/Report:
o Ing. Pavol Visriovsky Protokol o skuske preziarenim |3316/2005
e DIhé Pole 323 i ; inati
s, ‘ Radiographic examination report
N 013 32 Zilina grap P List &./Sheet No.  1/1
tel: +421 -41 . 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
GaWC:ew. sk Objednavatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld  USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: 250-0-20006
Priemer Druh zvaru e . Pozadovany stupen kvality
Diameter 25 Weid type v Materidl / Material 14541 Permitted degree of quality
Hrubka 2 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1r192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 45 Ci Skuska vykonana podia/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskovad |Druh filmu/Film ype  [Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 300 AGFA D5; Druh folii / Expoziény das / Exposure time Distance surface-film
Screen type:0,027 56sec 0-1mm
o Rédiogram/Radiogram Posledny | .. ) Vyhodnote .
Zvérad - , Z&ernanie | _. . . Poznamka
Welder Cislo /Sp  [Zvar Weld Usek / Section drot' Density Zistené chyby / Detected defects |nie Degree Remark
Number/Sp Last wire
96 0-20006 3B X W14 3,5 5012 \'/
Y W14 3,5 5012 \
96 0-20006 4B X W14 3,5 5012 \
Y W14 3,6 5041 v
96 0-20006 58 X W14 3,5 504 Vv
Y W14 3,5 504 \
96 0-20006 | - 7B X W14 3,5 5012 Vv
Y W14 3,5 5012 3
Celkove hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
Datum skGsky/Date of examination 3.8.2005 Skisku vykonal/Name {Vyhodnotil / Valuated Dna/Date 4.8.2005
of exam.: Miroslav Miroslav Orco 04/1053 Signature and stamp
Orco 04110531 @’—
VN
Vysvetlivky / Notes:  V: Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED e .
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED COMULT}:‘)Q & CONTROL
R: Opravovany zvar { REPAIRED WELD OF WELDING

Ing. Paver VIARIOVSKY
DIhé Pale 323 3
hé Pole J23, 0128 32 ZILINA,

DAARATONN Ty Ny 7
ICQ-33aa7a0 ST EN2173437/601
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SOSTA

Stainless pipes

WLo

Ml Test certificate

Abnwrmpﬁlfuugnls

Inspecﬁon Certlficate

EN'10204-3.14.8B

Auftrags - Nr./ Order No.: 6666

-Zeugnis - Nr. | Certificate No.: 840

Datum: 29,11.2004
Hersteller/Manufacturer:
SOSTA GmbH & Co KG

Windrose 1-2 ; 06420 Kdnnhern

o Prﬂfgegenstandl Objsct: - e
langsnahtgesctweime Edelstahlrohre

DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2

DIN ENISO 1128 D2/T3

Schweiftfaktor V= 1,0

Abnahmeprifnummer 04/ 840
Ausfihrungsart Tab. 6/ d1 , gebeizt

TWerkstoft7 - - 14541

Grade of material: X 6 CrNiTi 18-10

Erschmelzungsart / melting process: E

Kennzeichnung / Marking:

Herstellerzeichen / trade mark: @

Woerkstoff -~ Nr. / Grade No.

in Herstelllangen von _ 6000 mm Chargen - Nr.{ Heat No.
fongitudinal welded stainless stosl pipes, Abmessung / dimension
pickled '
.in length of: 6000 mm

Total Length: 180,00 m

. Umfang der Lleferung { Extent of delivery ‘
' Stlickzahi / " Abmessungen (mm) Chargen Nr.
Quantity - Dimension (mm) "Heat No.
| ' 30 ‘ [ ' 273.0 x 5,00 484604 B

Chemische Analyse (gem. Abnahmeprifzeugnis des Stahiwerkes) / Chemlcal composttion (acc, To mil inspection certificate )

Heat - No.: C Si Mn P 8 Cr

Mo | Ni | Ti | N

484604  |0,046] 0,53 | 1,05 0,026{0,001{17.23

Prifergebnisse / results of inspeaction :
Zugversuch / tensile test

- | 9,07 |0,391} 0,01

Streckgrenze / Yield sirength

Probe -Nr.: Abmessungsn der Probe | Priftemp: ) Zugfestigkeit Dehnung
Specimen No.: Dimenslon of epecimen | Testtemp, N/mm2] Tensla strength Efongation
°C Rp0,2 Rp1 Rm [N / mm} AS [%]
- T Anforderungen
Requirements 20 200 235 . 500730 30
1154 -~ DINEN 10002 q 20 387 434 634 48
1155 . DINEN10002g 20 334 421 " §35 AT8

. Spekiroskopische Prﬂfung 1 Spectroacopical inspechon
Beslchtigiing und Ausmesemg / visual bepection and dimensional check
Tedmobglsche Prﬂfung / technological test
_ Ringzugversuch / ing tensile test DIN EN 10237
IK Test/ Cormrolon test DIN EN IS0 3561-2-A
Zerswnngsfrele P{Ofung def SchwvelBnaht SEP 1914, 100 %/
Nondestrucbve test of weld SEP 1914, 100 %
Dldmenxpohmg gem DIN 17457, Abschalt 6.5.10.3 /
Leak tost DIN 17457, secion 6.5.10.3
Rmtgenp:ﬂfung | radioscopy ( EN 1435 "B*, 100% weld fine)

‘obwne Besnstandung / without complaint
ohie Beanstmdmg 1 without complaint

ohne Beanstandung / without complaint
ohne Beanstandung [ without complaint

" ohne Beanstandung / without complaint

Uberprofung nach AD 2000-W0 und zedtifiziert nach Richtiinte 97/23/EG durch den

YOV Antagemechnlk, benannte Stele, Kenn-Nr.: 0045,
Der TOV hat auf Gegenzelchnung verzichtot,

Die Anforderungen sind erfllit.-The Requirements are fulfiled,

D N . Cuton € ermm 4

ohine Beanstandung / without complaint
ohne Bsanstandung / withoul complalnt’

M'e
LAY
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Nirobo - s e h

_ Metallverarbeitungageselischaft mbH : L e e y
Muinhausen Rohrbogen - Reduzierungen -
T e e e e e SR -Stlicke aus Edeistahl
Nirobo GmbH Fernruf '(l'eleiax '
Postiach 1129 (06182) (06182) . . foes ;
63528 Mainhausen  8901-0  8901-80+81 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1B

gem.EN 10284 / DIN 50049
INSPECTION CERTIFICRTE

- Nr.: 00052347

Bestell-Nr. / Order-nNo.

5400328 10000 fax ad sm

vom / from 22.03.2008

Werks-Nr. / Our Order-No.
52347

Pritgegenstand, Oiscription Pant:

Einnahtrohrbogen, DIN 2505” 490 Grad \:{VO-mekennung des Technischen .Ot:‘enuachungmferains

Bauart 3 - 1,5 d, Teil 1, PK 2 eanen’e. V, vom 11, 7. 1977 ~ Aktenzeichen W 2395

welded stainless gteel elbows, V = 1,0 .| werkstoft: £541

Abnahee gew. AD2000-W2/W10-VdTUV 1252 Gradeoimaterat: X 6 CrHiTL 18 10

TLE DIN 2608 -  DG6RL 87/23 EG :

Lohnfertiqung aus beigestellten Rohren e EAUD  (Electrastaol

Kaltverformt, nicht wdrmebehandelt ST —T—h————————y

gen. HP 7/3, Kaltverformungsgrad = 9,0 % varkng: T Warkstotoir /Grodn-No.

wit Fase Chargen-Nr./Heal-No. z

Umtang der Lieterung / Quantity from the delivery

Pos Stackzahl Abmesaungen {mm} Chargon-Nt. Prabe-Nr. Besichligung u, Ausmessung

Itom Quantity . Oimeneion (mm) Heal-No. Test place-No. Inspaction and Mesaurement

02 24 1273,0x 6,30 484604 £616/1 ochne Beanstandung
§416/2 without complaint

Chemische Analyse {gem. Werkzeugnis des Slahiweorkes) / Chemicat composition (according to certificate from the Steeiwork)

Chmigant. c 8i Mn 3 s cr NI Mo | Nb Ta Cu
484504 0,046( 0,%3| 1,05|0,025}0,001) 17,23 9,07 0,391

Ergebnis der Prifung / Mechanical Properties in condition of delivery

AL wgon dee Probaslsbeain | Dehnyrenze/Prool Stress Zuplestigkeit Dehnung
Probe-Nr mm Breite x Dicke (N/meaw) (N/mens) %
Test plece-No, dimension of tesl pioce Ro0.2% L Ro 1% Tennluns';mnglh Elor:z;tlnn €5 wird bastatigl, dab die gelisferten
Antorderangen: R 2L pLx Teile den oben angegebenen
Reautrament: 200 235 | 500-730 15 Lieferbedingungen entsprecten,
44Y6/1[ DIN EN L0002 TX RO6,0 | 525,0| 679,0 %3,8| Das Maleral befndal soh I
vorgeschriebenen Lieferzustand,
4416721 DIN EN 10D02 T1 525,01 538,0 | 684,0 44,00 we certify, that the material comply
with the abave specification. The test

resuits in the enciosure corrrspand
Bestindigkei gegen interkristaline Korrosion gem&iB EN IS0 3651-2  ohne Beanstandung} with the requirements.

Intergranutar corrosion test according to EN 1SO 3651-2 without complaint
Verwechslungsprifung durch Spekiroskop = 100% ~ ohne Beanstandung Der Werksachverst4ndige
Spaciroscopic check for mix-up of matlerial = 100% without complaint Work tnspactor

Bemerkungen:Z€rstorungsfrelie Frufung/Prufdrucks
Comment: 100 X Wirbelstromprifung gem. SEP 1914 |
Dichtheitsprifung DIN 17457-6.5.10.3=0.B e
APZ EN 10204/3.1B vom Vormaterial.

L—.

DL P "2 0R NR
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Zapp Flanschenfabrik GmbH - 51766 Engelskirchen

Tek: 02263/8030 - Fax: 02263/20520 « E-mall: Info@Zapp-Flansche.de - Internet: www.Zapp-Flansche.de

Abnahmegrilfzeugnis / Inspection Certificate / Certificat d'iuspection / DIN 50048 / EN 10204 3.1B KX
DIN EN ISO 89001: 2000

Kunde/Customer/Acheteur QA-Nr. s 04100 20050545
Besteli-Nr. Datum; Unser Auftrag Log Nr. Lieferschein Nr. Zeugnis Nr. |
Order No. Data: Work Order Lot No. Advice of delivery Certificiite No.
Commande No, Date: Notre réf, Lot No. Avis d'expedition | Cartiticale No |
5401158 12/07/200% 051407/ 1 05. 2, 103 051729/ 1 1277086
Herstellerzeichen 2 Abnahmastempel 5 Lieferumfang / Extent of dellvery / Etendue de liverison
Sign of praducer Inspectors stamp 7 9 stlck DN 0250 / ISO 273 PN 040
d d : 4 ~ L.
marque du producieur Poincon de l'expart + sa DIN 2635 allseits
Warkstoff Ny, 1. 4541 DIN 17440 Schmelzen Nr.,
Type of steel Cast No. 42821 dut
Matiére No. Coutee No.
Anforderungen: ADW2 WS W10 DIN17440 Erschmalzungsar:
Requiremnents: AD 2000 W2 W9 W10 DIN EN 10222-5 Kind of melting: E+A.C. D,
- Demandes: Procéds de fusion:
. ebnis der Priifung: / Test - Result: / Résultat d'essai: (') A5 nach DIN 17441,
Prof- Harte/B30 Re Am A(%) 2 Kerbschlagarbeit/ J Pr. Form }Querprobe
Temperatur | Hardness N/ mm? N/ mm? % % Impact Test/ J Typeof. Sp. |transversal
°C Trempe | Rp0,2% | Rp 1,0% ) Résilience / J Type truvorsal
20 154 259 289 569 . 59,0 64, 0 184 76 168 | ISO-V T
20 180 273 313 579 54,0 53,0 160 66 170

Chemische Zusammensetzung: / Chemical composition: / Composition Chimique: %
Cr

c sl Mn P s Ma Ni
0,057 U, 320 T, 850 0,026 0,078 17, 100 ~9; 190

Ti Ta N Co Cu Al ._Nb |
U, &40 U, 070

Die gestelitan Anfordarungen sind ertiillt. - The requirements are fulfilled. - Les demandes sont réalises.

Nach EN |SO 3651-2 ist der Werkstoff ik - bestindlg. Intergranular corrosion according to EN 1SO 3651-2 is salisfactory.
Selon £N 1SO 3651-2 le material est resistant intarcristallin.

“stosted ASTM - E 262 pr. E

ciefersustand: State of delivery: Condition de livralson; 1,070
13sungsgeglaht Wasser annealed in solution water mise en solution eau °
aus der Schmiedewarme with the forging heat chaleur de {a Forge
normalislert Luft normalising air  normalisation air °C
. G G
Sonstiges / Other Remarks / Autres remarques { WERKSTOFFHERSTELLER NACH DGRLS87/23/EG )

MaBprifung und Oberllachenbesichtigung erfolgte ohne Beanstandung. Werkstoffverwechslungspritfung wurde durchgefthrt,
Dimenslons / Surtace without objection / Tast to verity batch and quality has been carried out.

La prise de mésurs et la contrdle de 1a constitution de ta superfice est passés sans réclamation,

Une examination du confusion de materiaux est realisé.

Es wird bestétigt, daB die Lielerung den Vereinbarungen bei der Besteliung entspricht,
We hereby certify thal the material described above has been tested and complies with the terms of the order.
Le resultat du vérfication est conlorme avec les specifications demandées.

. 10/03/2005
Datum der Priifung / Date of the examination / Date de 'examination

Das Zeugnis ist ohne Unterschrift gUltig / The report is valid without signature / Le certificat est valable sans signature.

Zapp Hanschenfabrik GmbH Der Werksachverstindige / The expert / L'expert Scholz QM-L
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L] .
Wci}'kzlcugnisIAbnahmoprszcugnis Test roportAnupectian @;@‘g{g{,@ Cr(u;ﬁ(*Ce:noy‘f
cerlihcy . ;

Relové du contdle/Centificat da Roception Nr.N° 300 u;us’:‘r:)?&w”:n Wl ' iie’dm Ge!dbaCh
-
ndustrie
Mechanische Priifungen/Mechanios lests/Essals mecsniqua
Zugversuch EN 10002-1 | tonslie strength / essnis da traclion . _
Probe- Proben- | Prof- | Qtreckgronxe Zugfestigkeil Dehnung | Bnechninng Harepriifung
Nr. lage temp. eduxfoncfaves| DINEN ISO 6506-1
Yiald srenglh Tensile strength Elongaton | Diminution de Hardness
la section
Test-N°® Direction {Testiemp, Limma élastique Resislanca mecaniq Mong?man! Duretd
N° ¢'gssai Type | Temp. Re Rm AV z
depranets | d'essail | Rpl % RetvRp HBW 251875 !}
*C mem’ 0,2% N/ mm' % “% l
Nmm? :
2413/00 Q RT 441 336 D |34,00 120 - 130 J

Kerbschiaghlegeversuch EN 10045-1 Timpact lest [ Essais do flaxion par choe

I

ProbeNr |Proben- Form | Priftemp. Schiagarbelt KV Eehnung
lage Energie of impact T°'m
Test-H® Ditoction | Type | Testtemp. Essais de reslience ¥
N°d"essai Type Type | Temp.d'essal A:Lo = Edo i
Jepasvete c B: G = 2in l
) C: G = tin |
D:lo = 5,65VFo0
E:G=14in

-

Zusd#tzliche
Angaben:
Additional remarks
Aulres remamques

L

Seslchilgung und Ausmessung ! 0.8, Surface and dimensional insoection : w.0.
Inspagtion surface et cimensions salsfaisant

Die gesteliten Anforderungen sind erfiilt. The requierments sre fulfilied.
Les conditions imposées sont satisfaites.

Wilhalm Geldbach Industrie GmbH
Ziegelstr, 17

45886 Gelsenkirchen

Tel. Qualitatsstella: 0209/ 1580322/23/180
Der Werksachverslédndige/Works

inspactoriL expert de |'usine

EDV-Zeugnis [ EDI Test-Cert

SOUKIY charge 30128 ot Scita 2 von 2



Abnahmepriifzeugnis Nr, 20'101009 07 -

Test reportfinspaction Cerlificate N°

Fos 14
Pas 118

Nach DIN EN.10204 - 3.1.B WILHELM
According .
GELDBACHf y\,
Piping Equipment '/ \
Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrale 4 D'- 31552 Rodenbery
N Telafon +49 (0) 5723/7407-0
: | Telefax +48 (0) 6723/ 740722
¢ EMall  Info@geldbach.com
: . USt ID-Nr.: DE 811 709 775
[ o T o _:’” Datum:11.01.2005 T
Ihre Auftrags - Nr. : Rechnungs - Nr. 20501009 Lisfordatum 11.01.2005
Your order~ n* ) Involgé ~n® Dallvery date
Kennzelchnung Zeichen des Herstellers @ Zelchen des Waerksachverstindigen fQ
Marking: Manufaéturers mak . | - Inspeclors stamp’
Bazelchnung .| Warkstoff - Prﬁfgrundlagen ! Anforderungen Lief,-zust. Erschm,
.| Designation ofarlicle - "I Material Requlrement Del, cond. | Mslling proc
DIN2635 PN40 X6CrNiTi18-10 DIN.17440 +AT E
DN 25/133,7 1t 4541 - |AD2000 - Wg; -W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100
{'Pgs.NrMenge Ahmessung Schimelze Nr.|Code - No. |Probe - Nr.
-n® | Quantity |Dimenston Heat n* : Tost n®
!' 7 650 - |DN 25/33,7 04857, 1 2 3 4
Schmelzanalyse /Heat analysm B -
Schmelze NE. |. © Mo lDP s | oo | oMo [N Al | TI | N | Cul| VvV | Nb
Heat n* "% | % % % | . % % % % % % % % % %
04857, 0,055; 0,500{ 1 310 0035 0 050 17,400 8,200 0,340
. Mechamsche Prlifungen / Mechanical tests ‘
Zugversuch DIN EN 10002 - 1: Proberiform. Anhang C/tensile test
Kerbschlagversuch DIN EN 10045 ISO -V « Probe / impact test »
Harteprofung nach Brineli DIN EN 10003- 1 'HBW 2,6:187,5 / Brinell hardness test
Proftemperatur: RT * C test temp./ CEV-C%j-Mn%/&O.ZZ% cn ' _
Probe - Nr, Plr:been- Streckgrenze .- Zuéfesﬂgkeit Dehnung | Elnschn. Schlagarbeit Hirtepriifung
Tastn® Dlm%tton 1 Yield strength’ - . < Tensile Elongation | Reduct of " Enargle of impact Hardness
J . . : steangth areq | .
"Re~ - . Rm A Z
A, .Rp 1% Reh'lR’p Lo=5do
o o0 ‘ J
‘N/mme | Nfmm® |0 Niman % % 1123z h HBW
1 t . 285 | 250 "1 " 610 51,0 120 | 122 | 121 121 168177
2 t 1 295 | 260 | 600 61,0 119 | 123120 121
3 t. |- 300 | 285" - 615 50,0 121 | 119122 121
4 t. 280 .| 255 |.-"'605 52,0 123 | 1211} 120 121
Waeitare Priifungen /Addwonal fests A
Mak- und Sichtprifung  surfaca and dimensional lnapecuon : ohne-Beanstandung
IK Test gem. DIN 50914 / testing the- resistance of stalnless stests to Intergranutar oormslon ohne Beanstandung
Pelifung auf Werksloffvenvechsewng Itesting for- matenal dlscrepanc!es : chne Beanstandung
| Kerbschlagarbelt bei -100* C ‘ 434.464 474

‘Zeartifiziert nach Druck
TOV NORD GRUPPE;

Approved acc: to AD 2000 - Merkblatt WOVTRD
Equipment Directive (97f23/EG) by TOV CERT .

* Die gestslitsn Anforderungen sind arfullt. Der Weﬂ(sachvemtﬁndigo
" The requirements ars fullfi Iled

Va

Oberprift nach AD.2000 - Merkblatt WO/TRD 100 durch den TOV HnnnovorISachson-Anhalt o.V. mit YVerzicht auf Gegenzelchnung.
gerite-Richtlinie (97/23/EGY durch die TOV CERT - - Zertifizlerungsstella far Druckgerifo der
benannte Stelle, Kenn-Nr. 0045

100.by TDV HannoverlSachseMnhun o.V. with renounce of countersignment, Cedified ace. to Prassure
Comﬁcaﬂon body for pressure equipmont of tha TOV NORD GRUPPE; notifiad body, reg.-no. 0045
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Zache Emezting 18 - 45141 Essen
WILHELM MAASS Tt 20t 294509
v Fax 0201 209678
FLANSCHENFABRIK
Flansche nash DRWASA' Spaxizt-Fiansche - Bunis - Rings und T
Sonderanlertigungen - VATV baputashiatés MersboBerwark QA-System Abnahmeprufzeugnis
e Gt P 102555 - 4025 e EN 10204 / DIN 50049 / 3.1B
W.Masse ° 102555 ~ en ) )
, ' mmmlw dEsesi
Zaichen des Horstellars: &
Masstuchrar merk / Marmue do febiique S
Stempel des Sachverstandigen: A
Mark of tacdosy’s lnspeciion | Mastque o }X
2sugnisnummer: 4743
- Bt Ausstellungedatum: > 04.08.2004
) Seite; { von 1
Werkstoff (Normbezelchnung):  DIM 17440; 1.4541 Kunden-BestelbNr:  4536/404 v. 18.03.04
Wizarial | Maliére Order No. ! No commande
Anforderungen: AD-2000 Merkblat/AD-W2/W9 Unseore Aufirags-Nr.: 2015696
Requiremonts / Conditions de fourniture Wadka no, / No dusine

Wamebehsndlung: Wsungsgeg!Dht Wasser 1080 °C
Head ireatment soktion heatod - quanched in water

Form Dichtlelste: Form B

.08, Menge Gegenstand Schmekes
ftem No aty. Aricde Hest no.
No Fosta Nombre Dseignation No coulbs
6 Bilndftansch DIN 2527 PN 40 40848
Stilck Nennwelts: 250 e

Analyse der Schmekze laut Stahihersteller / Heat analysis according (o steel-producer / Ahatyse da coulde selon fondaris d'aivsr

SchmelzeNr.: | C% Si% | Mn% | P% 8% | Mo% | Cr% | Nb% | Ni% | Ti%e | Cu% | N% |Emschmelzungsan
Hast No, Matting
No coulde provess
o846~ | 6064 | 0327 1,977 0025 T 0019|033 | 1736} 0,00 |~ 9,23 | 048 | 000 | 0,012 |EAF+AOD - - -
Ergebnis der Prifungen / Inspection test resuils

Probs Nr. | Schmelze | Pos, Deshngrenze Zug- { Dahnungs- Ein- Kerbschlag-Arbeit Proben-
Speciman No. | Hast No. Jtewn No Yield fostigkeit west schniirung R form
No dassai No coulés No Poste Limils elastique Terlio st ’ ; Reduction of imped test

1,0% 02% Chagedu | Altongemant arwa sésifience

_fupiure Btricton
Wmn® Wht % % Jouls
4112|4085 |1 288 | 262 57 81,6 89,2 377 | 3z | a3 | sov
k} F;robe Nr, | Zusatziiche Bemerkungen
. Spatimen No. | additionel remarks

No déssal
4412

[X] Bestndipkeit pegen Intorkristalline Korroslan gem. DIN EN 180 3851-2
Intergraniiar comresions last: sslisfactory to DIN EN 180 38512

[X] Besichligung und Maiprisiung chne Beanstandung
Visual inspection snd dimansions aatisfactory

{X] Verwachskngspraiung (Spekiralanalyse) wurde durchgsfohr o.B.
Materialicentificalion (spectral snalysis): No objaction

}X]) Die geslelten Anforderungen sind erfoitt
The requifements are kilfillad 8 per enclosurs

WILHELM MAASS

FLANSCHENFABRIK

Der Werkssachverstindige

e



Kunde:

Projekt:

Bestell-Nr.

VAM

Air Liquide Kosice

SK20051000 - Kom. 5.6801.6

Dokumentation

(.

Seite 1 von 1

sl-ref.: 1736-WG
Bestell-
s! piping Roht menge | Einholt Benennung Mah 4 Mal} 2 Werk Abwelchungen Abwolchungen Llefor Charge
Pos. klasse stoff Erginzungen Erginzungen Monge
4 2840C1 1,00 Stck Blind fange DN25/33,7 1.4541 PN4O 1 621042




{: y ‘> |

To R

P«f)g (,/

Sonstiges:

Masspruefung und Oberflaechenbesichtigung erfoigte ohine Beanstandung.
Werks&oﬁvenvechslungs;:ruefung wurda durchgefuehrt,

w M&

* EINGEGANGEN
g 1. Feb, 2005
M 5C MILGRIMEX SRL BISTRITA ROMANIA, tol/fax0040-263233815
Abnahmepruefzeugnls DIN 60049!EN 10204 318
Kudde:
Bestell-Nr Datum Zeugnis NI,
- ] » 01.02.2005 01042005
Herstellerzelchen: AbnahmeshetnpetR Lieferumfang: _
‘PoS. Menge Bezetcmung i o Anforderungen
4] 80 ____BUNDDN25PN40 DIN 2527
Werkstoff Nr.  W.1:4541 DIN EN 10222:5 ° _ Schmelzen Nr.: 621042
Anforderungen : AD 2000-MERKBLATT W2,W8,W10 ErschmetzungsartE
_Ergebnis der Prustung: co A
Prugttemp, |~ Re Nmm2 . Rm A Kerbachlagarbeit Qumipobe
GmdC | Rpo2% | Rei% | Nam2 ) @ % 150V T
- 20 271 293 .550 .1 .- 40 8 | 91 | 838 T
Chemtache Zusammansetzung'
c | S - Mn PS8 Ct Mo Ni N. Sonstige
00451 0.035 | -148 - 0;038- - 0.018 176 . 10.8 Ti-0.3
Die gesteliten Anforderungen sind erfuellt.
Der Werkstoff ist nach EN ISO 3651-2 Ik bestaandlg.
PED -97/23/EU Modute H- ’
L!eferzustand loesungsgegluehtlabgeschreckt 1060 Grad-C/Wasser

Wir bestaetigen, dass die Lieferung den Vereinbaningen bel der BESEIHE }‘entspncht_
Datum der Pruefung: A sC MlLGRt&g?,;} oA
01.02.2005 ' ( / <
7 ‘2 !
//&? ’-C/

"
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestoll-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
shref.: 1736-WG
Bostell-
8l plping| Rohr menge | Einheli Benennung M8 9 e 2 Werk Abwelchungen Abwslchuagen Lieter Charge |
Pos. Klasse gtofl Erls Ergl e Menga
s gumm ' V
58 o 58 Piya, spaniees 12 10 14841
A m 80| 492280
)
)

Beito 1 von 4




Aufireg. 562884 Komm.schein: 14404 Kundenr: 10012 lhre Ref.. 5400080

’

SCHOELLER
BLECKMANN

Zeviitkriar Hersialler a3ch DGR 9712570
Cariifled Maaulacturer 10 PED 9UTHEC

EDELSTAMLAROHR van /by LRQA CrabHl
SEAMLESS-STAIMLESS Kensummer £ 1dentification Ha.: 0525
NAHILOS ZUM [RFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVH#
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3,1.B C.C.P. U e
y 'o:dlng to OBNORM/DIN EN 10 204-3,178° ° AD-Markuatt
WOORD 100
Caxtifivete Uoyr 825847

Schoeller-Bleckmann : Zext./cert: Cl16255

Edelstahlrohr AG '

Rohrstrasse 1 Seite/page: 1 /6

A-2630 Ternitz, Austria

Tel: +43 02630/316 463 Datun/Date: 050120

Pax: +43 02630/316 683 e-mall: helga.harather@sber.co.at

Besteller/Purchaser/Commettant

Begtell-Nr./Purchaser's Order No/No. de commande: 303.242

auftrags-Nr./Works Order No/No. de commande d'usine: 0432663/ 3

Lieferschein/Delivery note/Avis d'expedition: 0432663/ 3Date: 05-01-11

Erzeugnis/Product/Prodult

NAHTLOSE EDELSTAHLROLRE - SEAML. STAINL. STEEL TUBES/PIPES,

SBS MARKE / GRADE A700, 1.4541, TP321,

AUSF. M = KALTGEFORMT, BLANKGEGLI:IHT,

FINISH M = COLD PFINISHED, BRIGHT ANNEALED,

LIEFERUNG NACH / TECHKN. COND. ACC.

AD-W2/01.2000, AD 2000 W2/01.2003, DIN 17458/07.85 PKL.Z,

ASTM A269-02, AD-W10/05.2000, AD 2000 W10/01.2004,

CORROSION TESTED TO ASTM A262 PRACTICE E,

| TOLERANZEN NACH / TOLERANCES ACC.
._ | ASTM A269-02, NFA49-117/SEPT.1985,

Bt 1030032002 (eRowns i o sSon), T

EINGEENGTE LANGE / RANDOM LENGTH 5500/ 6500 MM

GERADE ENDEN / PLAIN ENDS,

Liefexung/Descr./Liste deser.:

Pos Abmessung Menge Gewicht Stk Schmelze Pruf-Nr
Dimensions Quantity Netweight Pcs Heat Test-No
Dimensione Poids Poids net Pcg Coulee  No.Epr.

100 12,0 X 1,0 MM

168,00 M 46,00 KG 28 033638 . 150651

Ergebnis der Priifungen/Test ResulvResuliat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN

Dic gestellten Anforderungen sind erfiilit, EDELSTAHLROHR AG

‘The material has been furnished fin accordance to the requirements.

Le material 2 616 trouvé conforme sux exigences. %

THER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Profers: (OER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand ol Manufacturert SBS Symbol of inspevtor (WORKS INSPECTOR/LVENPER'T DE USINE)

Marques de Pusine: Symbole de l'inspectenr:

s §&



Auftrag: 562884 Komm.scheln: 14404 Kundent: 10012 Ihre Ret.: 5400080

®

ZarBaterter Ilcrsiciler nreh DGR YIIVEG
g f F COK EMLAL ]E & Cenified Manufacturer o PED 9T2VEC
EDELSTAHLROHR wn /%y LRQA Gablt
SEAMLESS1STAINLESS Henauniner / Meatfieotlon Novy 0528
NAHTLOS ZUM ERFOLG
ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TUVE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C,C.P:U.
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B ADMerkblart
WOTRD 1)
Coxtiticate Hor 891337

Schoeller-Bleckmann Zert./cert: Cll6295
Edelstahlrohr AG i

Rohrstrasse 1 ‘ Seite/Page: 2 /6
A-2630 Ternitz, Austria : :
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120

Fax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

..} 200 12,0 X 1,0 MM

' oy

| 100 12,0 X 1,0 MM

666,00 M 182,00 XG 111 492230 153084

260,68 M 72,00 KG 46 470067 155120

Chemische Zusammansetzung/chemical Composition/Composition chimique (%)
Schmelze

Heat .
coulee C ST MN p s CR MO NI coO TI
033638 0,044 0,420 1,720 0,025 0,001 17,300 0,360 10,600 0,080 0,270

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur ‘produit |

Nr./No ¢C ST MN P 3 CR MO NI v W
000002 0,046 0,420 1,680 0,024 0,00 17,690 0,340 10,830 0,051 0,030
cu co TI AL NB B{ppm) N
8,280 0,060 0,258 0,018 0,029 15 0,013

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition chimique {%)
Schmelze

Heat .
coulee C sl MN P S CR MO NI Cco TI

4822980 0O, 046 0,330 1730 0,027 0,004 17,810 0,440 11,240 0,080 0,360.

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur produit

Nr./No C ST MN P S CR MO NI v W
000002 0,049 0,320 1,880 0,025 0,005 18,000 0,420 11,330

- CU co TI - AL NB Bippm) N .

0,228 0,080 0,326 0,035 15 0,010

Chemische Zusammensetzung/Chemical Composition/Composition c¢himigue (%)
Schmelze

Heat ) '
coulee C SI M P S CR MO NI Cco TX

470067 0,040 0,500 1,810 0,027 0,001 17,280 0,180 10,370 0,080 0,2900

Ergebnis der Priafungen/Test ResultResultat des essais:
Die gesteliten Anforderungen sind erfillt.

SCHOELLER-BLECKMANN
EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in 2ccordance to the requirements.
Le material a &té trouvé conforme aux exigences.
. HARATH ER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prafers: (DLR WERKSSACHVERSTANDIGE)
Rrand of Manufaclures: SBS Symbal of inspeetor (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)
Marques de Pusine: Syatbwle de Vingpecteur:

€ ERELTY

CREERERS
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'Auftrag:5628'84 Komm.schein; 14404 Kundenr; 10012 Ihre Ref.; 5400080

e

. Lertibeatee Hentdler noch DGR 9723EG
g f EHCOKEMLALPE s lelk«l\)lnurmu_nrln PED9UIVEC
EDELSTAHLROHR vea /by LRQA GurbH
SEAMULESS/STAINLESS L { Mealifeation Nou: 057§
HAHTLOS ZUM ERFOLG
 ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B = TUVER
_ CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3,1.B C.C.P.U. R
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B UKAS Hl - Abwmrketat
MARACH MO VRITRD 100
Coxtiticnte Has 891147

Schoeller-Bleckmann Zart./cert: (116295
Edelstahlrohr AG
Rohrstrasse 1

A~2630 Ternitz, Austria .
Tel: +43 02630/316 469 Datum/Date: 050120

FPax: +43 02630/316 683 e-mail: helga.harather@sber.co.at

Seite/Page: 3 /6

Produktanalyse/Product-analysis/Analyse chimique sur progduit

4 Nr./No C SI MN P 8 CR MO NI v W
000002- 0,044 0,490 1,790 0,029 0,001 17,020 0,170 10,310
Ccu co TI aL NB B{ppm} N
0,183 0,080 0,289 10 0,011

Mechanische Eigenschaften/Mechanical Properties/Charact. mecaniques
Priif-Nr Proben-Nr. HRB "V

Test-No Sample-no. HRB BV
No.Epr. sample-no. min
max 90 192
150651 1 71 131
2 72 134
TEMP RP0.2 RPL.0 RM AS A2*
°C MPA MBA MPA % %
min - 205 235 515 35 35
max 680
1 20 331 365 639 48 44
HRB RV
HRB Hv
min
max 90 192
153084 1 73 135
2 73 135

Erpebnis der Priifungen/Test ResuluResultat des essals: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sind erfiills, EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements.

L.e material a £t¢ trouvé conforme sux exigences. ‘ Wa/
"R7H. HARATHER

Zeichen des Lieferverks: Zeichen des Pritfers:

(DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufactorer: SBS Symbol of inspecior (WORKS INSPECTORAEXPERT DC USINE)

Marques de Fusine: Symbole de Vinspecteur:




Auftrag: 562884 Komm.schein: 14404 Kundenr; 10012 Ihre Ref.; 5400080

@ Zerlifterter Herstelier nath DGR 972VEG

3 EEHCOK EN\LAL}E S Centlied Manufaciurer to FED 97/137EC
EDELSTAHLROHR /by ERQA Gl
SEAMLESE-STAINLESS Keuaummer / ldantificstion No.j 0515
NAHTILOS ZUM ERIO\G .
'BBNAHMEPRUFZEUGNIS B ~. INSPECTION CERTIFICATE B TOViE
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.R.U. —_—
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204-3.1.B A%m%ya
192
Contitlonta Bos 831147
Schoeller-Bleckmann Zert, fcexrt: C11629%
Edelgtahlrohr AG
Rohrstragse 1 Seite/Page: 4 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 459 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 633 e-mail: helga.harather@sber.co.at
TEMP - RP0.2 RPL.0 RM A5 - RA2"
°C MPA MPA "MPA % %
min 205 235 515 35 35
Tax 680
1 20 275 301 528 65 61
101 20 272 298 529 67 . 62
HRB HV
HRB HV
nin ’
max 90 192
155110 1 67 122
2 66 121
TEMP RPG,2 RP1.0 RM AS Az"
°C MPA MPA MPA % %
win 205 235 515 35. 35
rax ) . 680
1 20 284 319 651 56 53

Ergebnisse weiterer Priifungen/Further test results/Ré&sultat d'autre essais
RINGFALTVERSUCH: IN ORDNUNG

FLATTENING TBST: SATISFACTORY

AUFWEITVERSUCH: IN ORDNUNG

FLARING TEST: SATISFACTORY

BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
DIN 50914/DIN EN IS0 3651-2 VERF.A: IN ORDNUNG
INTERGRANULAR CORROSION TEST ACCORDING TO

DIN 50914/DIN EN ISO 3651-2 PRACT.A: SATISFACTORY
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION ENTSPRECHEND
ASTM A262 Pract.E: IN ORDNUNG

Ergebnis der Priifungen/Test Resolt/Resultat des cssais: SCHOELLER-BLECKMANN

Die gestellten Anforderungen sing erfiilit, ‘ EDELSTAHLROHR AG

The material has been furnished in accordance to the requirements, .

Le material a ét€ trouvé conforme anx exigences. %@/Mﬂ/
R7H. ATHER

Zeichen des Lieferwerks: Zeichen des Prilfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)

Brand of Manufacturer: S BS Symbol of inspector (WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)
Marques de V'usine: Symbole du linspecteur:




Auftragr 562884 Komm.schein; 14404 Kundenr: 10012 Ihre Ret.: 5400080

o

SCHOELLER

Zeettutrster Hersidller nach DGR WG

BLECKMANN Covtifint Manufoctares 1o FED IT/NEC
EDELSTAHLROHR oo By LAQA Gt
SEAMLESS'STAINLESS Keanummer / ldentificotlon Na: 0528

NAHRTLOS ZUM ERFOLG

Marques de Fusine: Symbole de Uinspecteur:

ABNAHMEPRUFZEUGNIS B - INSPECTION CERTIFICATE B TOVER
CERTIFICAT DE RECEPTION, RAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U.
nach/according to OEhom&/DIN EN 10 204-3.1.,B AD Macktdar
c..uuu.t. Hoy 001147
Schoeller-Bleckmann Zert.fcert: Cl16295
Edelstahlxchr AG .
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 5 /6
A-2630 Ternitz, AustTla
Tel: +43 02630/316 4639 Datum/Date: 050120
Fax: +43 02630/316 683 . e-mail: helga.harather@sber.co.at
INTERGR, CORR. TEST 22C. TO ASTM A262 PRACT.E: SATISFACTORY
“} VERWEC@SLUNGSPRUEFUNG AN JEDEM ROHR
I MIT "RONTGEN-FLUQRESZENZ-ANALYSATOR": IN ORDNUNG
1 POSITIVE MATERIAL IDZNTIFICATION TEST ON EACH TUBE/PIPE
BY "X-RAY-FLUQORESCENCZ-ANALYZER": SATISFACTORY
BLANKGEGLUHT BEI / BRIGHT ANNEALED AT / RECUIT BRILLANT
1100°C, 10 MINUTES, EFAPIDLY COOLED
WASSERDRUCKVERSUCH MIT 080 BAR AN JEDEM ROHR: IN ORDNUNG
HYDROSTATIC TEST AT €30 BAR ON EACH TUBE: SATISFACTORY
ESSAI HYDRAULIQUE 08¢ BAR SUR CHAQUE TURE: SATISFAISANT
ULTRASCHALLPRUFUNG BACH / ULTRASONIC TEST ACC. TO SEP 191§
AN 10 % DES LIEFERUMFANGES : IN ORDNUNG
AT 10 % OF BXTENT OF DELIVERY: SATISFACTORY
I Binvernehmen mit/in ace. with/en accord avec
TUEV BAYERN (04.12.2€03) ’
u.d. Werkssachverst./Works Ipsnector/l'expert de l'usine
Level III-Posch/ZFP
zeichen des Priifers/Symbol of Inspector de 1l'inspecteur:ZFP
BESICHTIGUNG UND NACHMESSUNG: IN ORDNUNG
.| INSPECTION AND CHECKING OF DIMENSIONS: SATISFACTORY
: } INSPECTION ET CONTROL DES DIMENSIONS: SATISFAISANT
KENNZEICHNUNG: HERSTELLERZEICHEN: SBS
ZEICHEN DER WERKSABNAHME: T/A
ZEICHEN DER ZERSTORUNGSFRELEN PRUFUNG: ZFP
-WERKSTOFF (NR) -ABMESSUNG~SCHMELZE-PL NR.
MARKING: 8BS-T/A-ZFP-MATERIAL -DIMENSION-HEAT NO.-LOT NO.
MARQUAGE: SBS-T/A-ZFP-MATERIAUX-DIMENSION-COULEE -NO.DE LOT
-SMLS/S-M-PKL.2
ERSCHMELZUNGSART/STESLMAKING PRQC./PROC.D'ACIERIATION:EF+AOD
Im Einvernehmen mit dem TUV-Bayern (Juli 1959).
Ergebnis der Prifungen/Test Result/Resultat des essaist SCHOELLER-BLECKMANN
Die gesteliten Anforderungen sind erfuilit. EDELSTAHLROHR AG
The material has been furaished in 3ccordance to the requirements.
Le material a £té trouvé conforme 2ux exigences. Wf
R7H. HARATHER
Zelehen des Lieferwerks: Zeichen des Pritfers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manubctwrer: S BS Symbol of fnspeciar {WORKS INSPECTOR/LEXPERT DE USINE)




Auftrag; 562884vKomm..echein: 14404 Kundenr; 10012 lhre Ret.: 5400080

@

SCHOELLER

Zetiinxierter HersieRer asch DGR 9I2VEC

Certifted Manufacturer ty PED 972WEC
BLECKMANN
EDELSTAHLROHR von /by LRQA Gribit
SEAMUESS-STAINLESS Kernummer } 1duaitfication Nas §523
HAHILOS ZUM EXFOLG

ABNAHME PROFZEUGNIS 'B - INSPECTION CERTIFICATE B
CERTIFICAT DE RECEPTION PAR L'USINE 3.1.B C.C.P.U,
nach/according to OENORM/DIN EN 10 204~3.1.B

TOVR

AD-Muarkblant

WUTRD 100
Certiflcate Hotr 693147
Schoeller-Bleckmann Zert./cexrt: (116285
Edelgtahlrohxy AG .
Rohrstrasse 1 Seite/Page: 6 /6
A-2630 Ternitz, Austria
Tel: +43 02630/316 459 Datum/Date: 050120
Pax: +43 02630/316 683 .ae-mail: helga.harathar@sber.co.at
In accordance with / en accord avec TUV-Bayern (Juli 1959).
Auf eine Gegenzeichnung durch die zustindige Technische
Uberwachungs-Organisation kann auf Grund des Schreibens
des TOV-Bayern vom 23.6.1569 verzichtet werden.
Ergebnis der Pritffengen/Test Resnlt/Resultat des essais: SCHOELLER-BLECKMANN
Dic gestellten Anforderungen sind erfallt, EDELSTAHLROHER AG
The material has been furnished in accordance to the requirements.
[.e material a été trouvé conforme aux exigences. ’ % 6r/
‘R7B. HARATHER
Zeichen des Licferwerks: Zeichen des Priifers: (DER WERKSSACHVERSTANDIGE)
Brand of Manufucturer: SBS Symbol of inspeelor (WORKS INSPECTOR/L'IXPERT DE USINE)

Muquey de Pusine: Symbole de linspectcur:
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— sSeacos,

Gaskel & Sealing Technology

SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D -40721 Hilden

R ittty

Rt

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 /2.1.

Certificate nr. : SEACO 20050003

Unsere Ref. : VO-050005

Thre Ref.  :1459-WG

Sehr geehrte Damen und Herren,

hiermit bestitigen wir, daB das von uns gelieferte Material den Anforderungen
‘und der Spezifikation Ihrer o.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

GdLSJ/t & Sealing Teclzn

Jan van der Heydenstraat 2¢
2665 JA Bleiswijl,

Tel. 431 (0) 10 5226% i
Fax. +31 (0) 10 5221




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
s -
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 @:w%; sl-piping|
T
shref.: 1736-WG )
Bestell-
3! piping Rohr menge Einheit Benennung Maf} 1 Malt 2 Wark Abwelchungen Abwalchungen Liefer Charge
Pos. klasso e .. _stoff Ergdnzungen Ergdnzungen Menge | ioonobn

7 BAZSC 9,00 Sick Gasket DH200 or ‘P"m;" Ceni PNAD 9 WZ 24
8 z025C1 3,00 Stck Gosket 70035 ) %pmm:‘ Cebic PNAD 3 Wz 2.4
9 78401 19.00 Sick | Gasket 107161 . G”p“i“n‘;‘:;‘ Ceti 19 Wz 24
10 2625¢1 1,00 Stek Gasket 2257189 ) G‘a"“‘,‘n‘;‘a“;‘ Cehi- PN25 4 Wz 2.4
1 AA10C1 2,00 Stek Gaskot ' 35170 . G‘a"“il‘x:,‘ Cebi- 2 w224,
12 AMOCH 6,00 Stek Gasket 38170 2 Grea m,‘,:::‘ cnk . 3 WZ 2.1
13 BA25C) 16,00 Stek Gaskat 35170 ) Grophi v Crn 16 Wz 2.1
" 2325C1 5,00 Stek Gaskel 35170 . G’””‘:ﬂ‘;’;y‘“ Crhi- 5 Wz 2.4
is 2843 3,00 stk | Gaskal ) ) R 3 Wz 2.4
16 AA42C1 5,60 Stk Gaskel 4181325 ) G“P“i:n‘g‘y" Crve o opNa 5 Wz 2.1
7 2813C1 1,00 S'ck Gaskat 52143 ) G'"“p“’:._:’;g‘ etk 1 Wz 2.1
18 2825C1 1,00 Stok Gasket 52145 s S e 4 WZ 24
19 2825G1 1,00 Stok Gaskat 52143 2 G’apn’:'n"‘;‘;‘ G . 1 Wz 2.1
2 284003 2,00 stek Gasket 92748 ) Gragnit rﬁ;‘ e 2 WZ 24

Soita 1von 1
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
m.g‘»g," - M o ™
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom, 5.6801.6 st = _Sl-piping|
sl-ref.: 1807-wg
Besteli»
sl piping Rohr menge Einheit Benennung Mai 1 Maft 2 Work Abwelchungen Abweichungen Liefor Charge
Pos, klasse stoff Ergdnzungen Ergénzungon Menge
25 AAMOCH 100 Sk |Gosket 292 2 G"’":‘:h‘:' it DINEN 15143 5 Wz 2.4

Seit2 1 von 1




Kunde; VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice -
ECR B, ey H
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 m‘@_ sl-piping)|
sl-ref.: 1736-WG
Bestell-

s! plping Rohr mengo Einhait Benennung Maf 1 Maf 2 Wark Abwelchungen Abweaichungen Licfor Charge

Pos. klasse ~ stoff Ergidnzungen Ergdnzungen . | . Monge

53 2840C1 7,60 Stek E'bow 80, type 3 337 2,0 1.4541 7 4010736

)

Selta 1 von 1
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CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B
acc. to/nmach DIN 50 049
and/und EN 10 204

Wilh.Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatssicherung

R {3

Cugtomer:
Kunde

Certificate No.
Zeugnis-Nr.
141085

Date / Datum
24.05.04 KU

Our Order / Item No.
Unsere Kom. /Pos.Nr.

Order No.
Bestell-Nr.

Article elbows, welded 90° type 3

Artikel Eogen, geschweiflt 90° Bauart 3

Qty. 500 Dimension/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.
stick 23,7%x2,0 1.4541

Requirements/ Abnahmebedingungen:

Base material| DIN 17457 Pk2 / AD2000-W2 / V=1,0

Vormaterial B

Article CIN 2605—T1/2609/TRD100/AD2000—W2/VdTﬁV 1252

Artikel Cruckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold formed

Kaltverformt 1360 °C

Ecat Treatment / Warmebehandlung
1940°F

15 min.

Water/Wasser

Corrosion test
Interkristalline Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMTI base-~ and fillercetal as applicable

Grundwst./SchweiBa. soweit anwendbar

100 % satisfactory

ohne Beanstandung

" Welding bevels acc.
Schweifphase gemif

to

DIN 2559 B1l,1K1 (I)

Visual and dimensional contr.
Besichtigung und MaRkontrolle

without complaints
ohne Beanstandung

NDE/ZEP

10% FE der Schweifnahte gemif AD-HP 5/3: 0.B.

10% PT of welds acc.

to QKA 8 Rev.6:satisfactory

Marking
PMI
N-1,4541

CH: 4010736
33,7x2,0-90-3-W
DIN 2605 T1
Germany
manufacturing date

Wilh.,
Kuhleshitte 85,

Schulz GmbH Apparate- und Rohrlsitungsbau Edalstahl Press + Stanzwerk
47809 Xrofeld Tolefon (02151) 517-0

Horsteller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulassung Berlcht Nx.WE 530
TJV-Rheinland / auf eire Gegenzeichnung wird verzichtet

IS0 3001 /BN 29001 Nr.
S 127 02/9%6 B1/QD

241004098

sheet 1 of 2
Blatt von

CERT.-No: 0 *+¥2v (0



acc. to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh,.Schulz GmbH
N/
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
A |
\'J and/und EN 10 204 Qualitatssicherung

Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften

Heat No. 4010736 Test No. 049815/03
Schmelze Nr. Probe Nr,
Test- Yield Tenaile Elon- Reduc- Impact Rardness
temp. Strength Strength gation tion Strength
Prif- Streckgrenze Zug- * Dehnung Zin- Xerbschlagzdhigkeit Ilirte
temp, o festigkelit gchn, . _J
L 0,2% 1,0% 1bE Brinell
T °C KSI H/mm? N/mm? KSI N/mm? % % )
Requ.| L 20 220 235 500- 730 as
Soll
L 20 237 273 568 54.8 148 - 162
L 20 246 289 577 52.0
Chemical Analysis Melting Process/ Erschmelzungsart : E/AOD
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : 4010736
acc. to base material certificate/gemaf Vormaterialzeugnis
% C % 8i % M= % P % 8 % Cr % Ni % Mo % T4 % B % %
0.037 0.400 1.4 0.023 | 0.0070 | 17.330 9.020 0.350
% Ta % N %V % Cu % Ce % Kb % Al % Co % Fe % Pb
0.0150

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certification respectively is recorded by computersystem and is valid without signature.
Alteration or use for cther products are regarded as falsification of documents and will be subjact to
criminal jurisdiction,

Dieses Zeugnis bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe dor KDV erstellt und ist ohne Unterschrift giltig.

Veranderungen sowie Verwendung f£ir andere Erzeugnisse werden als Urkundenfilschungen und Betrug
strafrachtlich verfolgt.

THIS IS TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THR REPORT IS CORRECT AND ACCURATR AND THAT ALL TEST RESULTS AND
OPERATIONS PERPORMED BY SCHULZ OR ITS SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERYAL SPRCIFICATIONS
LISTED IF SO STATED ELS3IWHERE IN THIS CMTR, WR HRREBY CERTIFY THAT THE MATERIAL USBD FOR PRODUCT FORM
CONVERSION CONFORMS TO THE APPLICABLE DIMENSIONAL REQUIREMENTS.

24.05,04 sté‘gi?M

Date QUALITY CERTIFIKATION REPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDIGER

Wilh. Schulz GmbH apparate- und Rohrleitungsbau Edelstahl Press + Stanzwerk
Kuhleshiitte 85, 47809 Krofold Telefon (02151) 517-¢

Hersteller nach AD WO TRD 100 gemdf Zulassung Bericht Nr.WE 530

TOV-Rheinland / auf eine Gegenzaichnung wird verzichtet

XSO 9001 /EN 29001 Nr. 341004098

S 127 02/96 BL/QD

sheet 2 of 2
Blatt von

CERT.~-No: 0 *##2x 00




A2 S = CERTIFICATE EN 10204/3.1.B. Page 1/ 1

2 fsuver DATE CERTIFICATE NO
AVESTAPOLARIT GMBH 030227 N0304937/ 1
POSTFACH 460254 MANUFACTURERS ORDER NO  ITEM

2212238 | 30
DE-47856 WILLICH 1 BUYERS ORDER NO SHIPMENT NO
TYSKLAND 410569/174579 JS 757536

PRODUCT FORM

LONGITUDINALLY WELDED STAINLESS STEEL TUBES,BASE MATERIAL EN 10028-7,
WELD OUTSIDE GROUND, BEAD WORKED,PICKLED, PLAIN ENDS, IN FIX LENGTHS,
HEAT TREATMENT 1100 C QUENCHED IN WATER

SPECIFICATION TOLERANCES
AD 2000-W2 DIN 17457 Pk 2 EN 1127 SCHULZ D3
. MANUFACTURERS MARK
| GRADE L MANUFACTURERS GRADE AST-N
W 1.4541 4541T

TUBE MARKING
AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 33,70 X 2,00; 4010736;

EXTENT OF DELIVERY

1 o PCS METER DIMENSION HEAT NO TEST NO
(‘ e ) 109 632,20 33,70 2,00 4010736 (A)
. CHEMICAL COMPOSITION
C St MN P S CR NI Ti N
HEAT ANALYSIS 0,037 2,40 1,41{0,023]{0,007{17,33{ 9,02 0,350{ 0,015
TEST RESULT
Temp RPO,2 EP1,0{ RM Ab
MPa MPa MPa | %
200 235 500 35
) 730
A01L 20 256 282 588 59
\'\\ \)
FLARING TEST EN 10234 100% ) SATISFACTORY
EDDY CURRENT TEST SEP 1914/SEP 19256 SATISFACTORY
MATERIAL IDENTIFICATION TEST SATISFACTORY
VISUAL AND DIMENSIONAL INSPECTION SATISFACTORY
INTERGRANULAR CORROSION TEST EN ISO 3651-2:A SATISFACTORY

Fulfills the requirements acc.to prEN 10217-7 May 2002.

Certified acc.PED (97/23/EC) and AD-WO/TRD 100 by TUEV Nord
gruppe for pressure equipment, Notified body reg: No 0045
Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H { No: 0121WL04780 )

BASE MATERIAL CERTIFICATE NO: P 73667

Procedures and personnel approved by notified bodies. WPS/WPAR:EN 288/ Personnel/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

MELTING ™ROCESS INSPECTORS STAMP THE REQUIREMENTS ARE FULFILLED AS STIPULATED
QC-DEPT.
Bj6érn Zetterberg

iy ’ ,
Q@mj E/AQD ISSUED BY /{gzjé

£N 180 8002
QA 07 100 281 Yvonne Wannestrand
AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB TELEPHONE NO Telephona QC-Dept Tolephona Cert.Dept Tolefax QC/Cart.Dept
+46 16 34 96 52 . +46 16 34 97 00

Torshalla Box 48 5-64421 Torshdila Swaden +46 16 34 95 00 +46 16 34 95 80
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Workzeugnis/Abn ahmeprutzougnis

Tost reporUinspaction Curtificate N° 50 8003 2008 a 6
Relovo do contedle/Cartifical de Récepion N° w;.,uuuv w’;‘& Wl e’m Ge!dbaCh
Cach Industrie-
accoiding EN 10204 -3.18B
sclon
—_ e e e i _.—-—,_———’___——._’-—'—’_-_—‘ LR
’ ’ QM-Systan zatifizient asch DGRLITNVEG duch RWTOV? 34t
QA-System certified in xoc, ko PED Y12 3EC by RWIUV-004-
sl - PIPING

iM HOCK 10 - 12

40721 HILDEN

30.06.2005
JC
] -
{' Zeichen des Herstellarwerkes Zalchen des Warksachverstiandigen 0 ‘
‘ Manufaclurer s mark/Sigle du producteur O Inspector’s stamp/Palngon de I'expent s l
Thre Auftrags-Nr. Liefarplan-Nr. R
Your order-N*Notre commande-N° Delivery-Note-N°/ BL-N® i 5018
2007 !
Lieferdatum Komm.-Nr./(Prit-Nr.)

Deivery date/Date d.livr. ‘ 29.08.05 Works-NefRapport-N° 2534

Pos. Menge Bezeichnung des Gegenstandes
|tem/Posta Quantity/Nombre Designation of aricle/Désignation du prodult

T-STUCK DIN 2615 T1 530X355 25,0X17.5
BEIGEDREHT AUF 11,0180

Werkstoff/MateraltAatire Ardorderungen/Requierments/Spéc fcetions

AnforderungsivRequieiments 5pe: 2~ ————
368l DIN 17175 ‘TRD102MO7,VdTUV1'252,DlN 2608

Steel-Maker: Valcovny

Schmelze NiJ-est-NYN® ce couléo [ 30120 Erschmelzungsant/etng proc | EE
’ T Frochdd d° blaboraton T

gchmelzanalysefHoat analysis/Analyse suf couléa
C% | Si% | Mn% P % S % Cr% | Mo% | Ni%

) 0,13 ! 0,23 0,63 0,019 0,020
Al % Ti% N % Cu%

V% | Nb% Ceq %
0,024_| 0,006 | 0.14

Ceg =

CraMar¥Y Cu=~ '

3 1

Liofprzustand/oeuvcry condlilon/Etat do fvratoon
Normalgeglitht 910°C / Normalized 910°C; \

SO1508 cline Y0128 doc Saitg | von 2

s



ﬂ%f CERTIFICATE EN 10204/3.1.B.

~

Page 1/ 1
BESTELLER DATUM ATTEST NR
AVESTAPOLARIT GMEH 030227 NO304849 / 1
POSTFACH 460254 HERSTELLER AUFTRAGR NR POS
2212238 [ 30
DE-47856 WILLICH 1 BESTELLER AUFTRAGS NR LIEFERUNG NR
TYSKLAND 410569/174579 JS 757536

ERZEUGNISFORM

LANGSNAHTGESCHWEISSTE ROSTFREIE ROHRE,BAS MATERIAL EN 10028-7,
SCHWEISSNAHT AUSSEN GESCHLIFFEN,NAHTGEGLATTET, GEBEIZT, GLATTE ENDEN, IN FIXLANGEN,
WARMEBEHANDLUNG 1100 C IN WASSER ABGESCHRECKT

LIEFERBEDINGUNGEN
AD 2000-W2 DIN 17457 Pk 2

TOLERANZEN
EN 1127 SCHULZ D3

ZEICHEN DES HERSTELLER

WERKSTOFF
W 1.4541

HERSTELLERBEZEICHNUNG
45417

AST-N

ROHRKENNZEICHNUNG

AST-N; W 1.4541; K2G; WLD; PK 2; V=1,0; MAR-N1; 33,70 X

2,00; 4010736;

UMFANG DER LIEFERUNG

ANZAHL METER ABMESSUNG SCHMELZE NR ERGEBNISSE N
109 632,20 33,70 2,00 4010736 (A}
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
o] Sl MN p S CR N1 Ti N
SCHMELZE ANALYS 0,037 2,40 1,4110,023| 0,007117,33 9,0210,350] 0,015
ERGEBNISSE DER PRUEFUNGEN
Temp RPO,2 3P1,0] BRM AS
MPa ‘iPa MPa | %
200 235 500 35
730
A 0O1L 20| 256 282 588 59

AUFWEITVERSUCH EN 10234 100%

WIRBELSTROMPRUEFUNG SEP 1914/SEP 1925
VERWECHSLUNGSPRUEFUNG

VISUELLE BESICHTIGUNG UND MASSKONTROLLE
BESTANDIGKEIT GEGEN INTERKRISTALLINE KORROSION
ENISO 3651-2:A

Erfuellt anforderungen geméss prEN 10217-7 Mai 2002,

Certified acc.PED (97/23/EC) and AD-WO/TRD 100 by TUEV Nord
gruppe for pressure equipment, Notified body reg: No 00456
Certificate no: 07 202 0111 Z 0019/0/H { No: 0121WL04780 )

VORMATERIALZEUGNIS NR: P 73667

OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG
OHNE BEANSTANDUNG

Procedures and personnel approved by notified bodies. WPS/WPAR:EN 288/ Personnel/WLD:EN 1418 NDT:EN 473

ERSCHMILTZUNGSART STEMPEL DES WERKSACHVERSTAND

-

EN 130 0002

E/AOD

QA 07 100 281

DIE GESTELLTEN ANFORDERUNGEN SIND ERFUELLT

QC-ABT.
A$736
Yvonne Wannestrand

AVESTAPOLARIT STAINLESS TUBE AB
TForshitla Box 48 S-64421 Tors~alla Sweden

TELEPHONE NO
446 16 34 95 00

Telephone QC-Oept
+46 16 34 95 BO

- 446 16 34 96 52

Bjorn Zetterberg
AUSGESTELLT VON

Telefax QC/Cert.Dept
+46 16 34 97 00

Telaphong Cert.Dept




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
.“WR‘ sty j
Bastell-Nr. SK20051000 - Kom, 5.6801.6 g % sl pRIping
sl-ref.: 1736-WG
Bostell.
s| plping Rohr menge | Einheit Benennung Man 1 Maf 2 Waerk Abwaichungen Abwaichungon Liefor Charge
Pos, kiasse stoff Ergénzungen Ergdnzungen Monge
114 ZB25Ct 4,00 Stck Welding neck Range DN25/133.7 1.4541 PO 4 04857
115 2840C1 2,00 Stek Welding nack hange ON25/33,7 14541 PH4D 2 04857
AN
ki

Selte 1 von 1



